FICHE TECHNIQUE
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ALLIAGE D’ARGENT

Description :

Fil plein a haute résistance constitué d'un alliage d’étain-argent pour le brasage tendre a basse
température des métaux ferreux et non-ferreux ; aciers, aciers inoxydables, alliages de cuivre et de
nickel.

Caractéristiques :

Haute fluidité

Bonne conductivité électrique

Dépdbt d’aspect brillant et pouvant étre plaqué

Bonne résistance a la corrosion

Reéduit les risques de déformations des piéces

Ne contient aucun contaminant (cadmium, plomb, antimoine, etc.)
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Propriétés mécaniques :

» Charge de rupture : 15 500 Ib/po? (106 MPa)
» Température de liaison : 195°C (385°F)
» Type de flamme : |Iégérement carburante

+ Diamétre[ 1.6 mm ] [ 3.2mm ]

Applications :

Parfait pour le brasage des piéces minces. Circuits imprimés, chaudiéres, réservoirs. Convient pour
l'industrie alimentaire, les hopitaux, les brasseries, etc....
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