FICHE TECHNIQUE

arweld 55

Description :

Electrode insurpassable ayant un enrobage flexible et résistant & 'humidité pour le soudage en toutes
positions des aciers doux et spécialement des aciers galvanisés.

Caractéristiques :

Toutes positions y compris verticale descendante
Excellente en courant alternatif, bas ampérage

Idéale pour les tbles minces

Facilité d’amorgage et de ré-amorcage

Laitier facile a enlever
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Propriétés mécaniques :

» Polarité CA/CC+
» Charge de rupture : 550 MPa (80 000 Ib/po?)
» Allongement : 25-28%
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+ Diametre 1.6 mm 2.0 mm [ 2.5 mm ]
. - = 70-90 A
+ Amperage \30 45 A \40 60 A
- N 4 4
+ Diametre 3.2 mm 4.0 mm
+ Ampérage . 120 - 150 A 170 -190 A

g

Applications :

Equipements de fermes, carrosserie, entretien général et congue spécifiquement pour les aciers
galvanisés.
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