FICHE TECHNIQUE

arweld 445

Kescription :

Electrode hautement alliée dans la catégorie des aciers rapides pour le rechargement dur, le rebatissage
et la fabrication des aciers a outils. Excellente résistance a la chaleur et I'usure provenant du frottement
métal contre métal.

Caractéristiques :

» Conserve une bonne dureté jusqu’a 560°C (1040°F)
> Excellente soudabilité en positions

> Bonne résistance aux impacts et a I'abrasion

> Dépbt dense et sans porosité

» Dépbts pouvant étre traités thermiquement

ECHELLE D’EVALUATION DES DEPOTS

METAL / METAL

CHOCS

CHALEUR

ABRASION

Propriétés mécaniques :
» Polarité CA/CC +
» Dureté : 62 - 65 HRC

Note : Pour un coussin, il est recommandé d’utiliser la Starweld 660 afin d’éviter 'écaillement. Un
maximum de deux passes est permis.

+ Diametre 2.5 mm 3.2 mm
+ Ampérage 75 A 105 A

Applications :

Excellent pour outils de réparation, de coupage et d’usinage, lames de couteaux, couteaux d’écorceur,
méches, couteaux a froid, lames de cisaille a chaud, matrices de forge, de coupage et d’estampillage,
outils de coupe, etc.
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